Propunere tehnica pentru achizitia de
 IMPRIMANTE 3D


Numele Ofertantului (operator economic individual sau asociere de operatori economici): [introduceți]
Data: [ZZ/LL/AAAA]
Invitație de participare: [introduceți numărul invitației de participare]
Obiectul contractului: [introduceți obiectul contractului din anunțul de participare]


Se recomandă ca Propunerea Tehnică  să cuprindă secțiunile mai jos identificate.
[bookmark: _Toc476835372]
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Descriere produse 
1.1 Produse solicitate 
IMPRIMANTE 3D
LOT 1
	Cantitate
	Unitate de măsură
	Loc de livrare
	Data de livrare solicitată[footnoteRef:1] [1: 	 Data de livrare solicitata inseamna data cand toate activitatile au fost realizate si produsul / echipamentul este instalat si functioneaza la parametrii agreati si acceptat de autoritatea contractanta.] 

	Specificaţii tehnice SAU cerinte functionale minime
	Durata minima garantie
	COD CPV

	1. 
	2. 
	3. 
	4. 
	5. 
	6. 
	7. 

	2
	BUC
	Sediul Facultății de Inginerie, str. Domnească nr. 111, Galați
	max. 30 zile
	1.1. IMPRIMANTĂ 3D
Tehnologie: FFF
Dimensiuni imprimare: min. 300x300x300 mm
Viteză imprimare: intre 10-150 mm/s
Grosime strat: 	10-250 microni
Tip extruder: Dual
Diametru duză extruziune: 0.4 mm
Diametru filament: 1.75 mm
Temperatură masă de imprimare: max. 100 ºC
Temperatură extrudare: intre 170-300 ºC
Materiale compatibile: PLA, PET, ABS, PC, PA, TPU, HIPS, Compozit
Conectivitate: 	LAN, WiFi, USB, SD card
Control și afișare: LCD color cu touch, min. 7"
Software: compatibil cu imprimanta
Alimentare: Alimentare la curent alternativ de la reţeaua                         standard din România, direct sau cu un transformator (adaptor) inclus
1.2 Consumabile incluse:
1. Folie termorezistentă pentru imprimare 3D –  4 buc.
Dimensiune: min. 300x300 mm;
Se va folosi pentru imprimante cu masă încălzită și fără încălzire. Trebuie să asigure o aderență foarte bună a majorității materialelor pentru imprimarea 3D prin tehnologia FFF/FDM, fără a utiliza substanțe suplimentare pentru acoperirea suprafeței de imprimare.
2. Duză de extruziune compatibila cu imprimanta 3D, cu vârf din rubin –  2 buc.
Dimensiune: 		0.4 mm
3. Duză de extruziune compatibila cu imprimanta 3D, cu vârf din rubin –  2 buc.
Dimensiune: 		0.6 mm
4. Duză de extruziune compatibila cu imprimanta 3D, cu vârf din rubin –  2 buc.
Dimensiune: 		0.8 mm
5. Duză de extruziune compatibila cu imprimanta 3D –  2 buc.
Dimensiune: 		0.15 mm
Material: 		Alama
6. Duză de extruziune compatibila cu imprimanta 3D–  2 buc.
Dimensiune: 		0.25 mm
Material: 		Alama
7. Duză de extruziune compatibila cu imprimanta 3D–  2 buc.
Dimensiune: 		0.25 mm
Material: 		Inox
8. Filament 3D – 4 buc.
Material: rPET*
Diametru: 1.75 mm
Toleranța diametrului: ±0,05 mm
Densitate: 1,2 g/cm3
Temperatură de tranziție sticloasă (Tg): 75 °C
Temperatură recomandată de imprimare: 220-240 °C
Tempertură recomandată a mesei: 40-60 °C
Viteza de imprimare recomandată: 40-60 mm/s
Greutate rola: 1 kg
** La producerea filamentului se utilizează o cantitate sub 20% de material reciclat din produse neconforme (de exemplu, filamentul din PET care are un diametru neconform este reintrodus în ciclul de fabricație, rezultând filament rPET)
9. Filament 3D – 4 buc.
Material: PET (PET-G)
Diametru: 1.75 mm
Toleranța diametrului: ±0,05/0,10 mm
Densitate (ISO 1183): 1,27 g/cm3
Prag de deformare plastică (ISO 527): 50,4 MPa
Temperatură de înmuiere (ASTM 648): 70 °C
Transparență (ASTM D1003): 90%
Temperatură recomandată de imprimare: 195-220 °C
Temperatură recomandată a mesei: 35-60 °C
Temperatură de stocare: 15-25 °C
Viteza de imprimare recomandată: 30-80 mm/s
Greutate rola: 1 kg
10. Filament 3D – 4 buc.
Material: PET cu un continut de 20% fibră de carbon
Diametru: 1.75 mm
Toleranța diametrului: ±0,05 mm
Densitate: 1,19 g/cm3
Temperatură de tranziție sticloasă (Tg): 80 °C
Temperatură recomandată de imprimare: 225-245 °C
Tempertură recomandată a mesei: 35-60 °C
Viteza de imprimare recomandată: 30-80 mm/s
Greutate rola: 750 g
11. Filament 3D –  2 buc.
Material: nylon ranforsat cu microfibre de carbon
Densitate: 1 g/cm3
Temperatură de deformare (HDT/A): 155 °C
Temperatură recomandată de imprimare: 240 °C
Viteză recomandată de imprimare: 40 mm/s
12. Filament 3D–  2 buc.
Material: nylon ranforsat cu microfibre de sticla
Densitate: 1.18 g/cm3
Temperatură de deformare (HDT/A): 160 °C
Temperatură recomandată de imprimare: 240 °C
Viteză recomandată de imprimare: 40 mm/s
13. Filament 3D –  2 buc.
Material: 	PLA
Diametru: 	1.75 mm
Toleranța diametrului: ±0,05 mm
Densitate (ISO 1183):	1,24 g/cmc
Temperatură recomandată de imprimare: 190-240 °C
Temperatură recomandată a mesei: 35-60 °C
Rezistență sporită la impact, Reciclabil și biodegradabil, Flexibilitate ridicată, durabilitate și o imprimare ușoară
Greutate rola: 	750 g
14. Filament 3D–  2 buc.
Material: 	ASA
Diametru: 	1,75 mm
Toleranța diametrului 		±0,05 mm
Temperatură recomandată de imprimare	235-255 °C
Temperatură recomandată a mesei 	100-125 °C
Grosime recomandată a stratului 	0,06-0,2 mm
Răcirea extruziunii 	10-20%
Greutate rola: 	1 kg
15. Filament specific– 2 buc.
Diametru: 	1,75 mm
Toleranța diametrului: 	± 0.05 mm
Densitate: 	1,05-1,10 g/cm3
Temperatură de tranziție sticloasă (Tg): 	70 °C
Temperatură de imprimare recomandată: 	210-230 °C
Temperatură recomandată a mesei de imprimare: 	max. 70 °C
Viteza de imprimare recomandată: 	40-90 mm/s
Greutate rola: 	750 g
16. Filament 3D– 2 buc.
Material: 	PLA
Diametru: 	1,75 mm
Toleranța diametrului 		±0,02 mm
Densitate: 	1,24 g/cm3
Prag de deformare plastică: 	63 MPa
Alungire înainte de deformare plastică: 	4%
Temperatură recomandată de imprimare: 	200-220 °C
Temperatură recomandată a mesei: 	60 °C
Viteză de imprimare recomandată: 	30 mm/s
Temperatură de topire: 	168 °C
Temperatură de tranziție sticloasă: 	58 °C
Greutate rola: 	1 kg
17. Filament 3D– 2 buc.
Material: 	ABS
Diametru: 	1,75 mm
Toleranța diametrului : 	±0,05 mm
Densitate: 	1,05 g/cm3
Prag de deformare plastică: 	47 MPa
Alungire înainte de deformare plastică: 	30%
Temperatură recomandată de imprimare: 	220-240 °C
Temperatură recomandată a mesei: 	80-100 °C
Viteză de imprimare recomandată: 	30 mm/s
Temperatură de înmuiere Vicat: 	104 °C
Greutate rola: 	1 kg
	min. 24 luni
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	1
	BUC
	Sediul Facultății de Inginerie, str. Domnească nr. 111, Galați
	max. 30 zile
	2. APLICAȚIE PROFESIONALĂ PENTRU IMPRIMAREA 3D
Caracteristici: 
- pornire rapidă și ușoară
- algoritm de feliere de înaltă performanță
- structuri suport configurabile
- mod de previzualizare cu animație
- extruziune duală optimizată
- imprimare avansată de părți multiple
Aplicația trebuie sa fie compatibilă cu sistemele de operare Windows (XP sau superior), Mac OS X (10.6 sau superior), Linux (Ubuntu 12.10 sau superior). Trebuie sa fie utilizabil pe sistem cu procesor Intel Pentium 4 sau superior, minim 2 GB RAM, compatibilitare OpenGL 2.0
	min. 24 luni
	

	1
	BUC
	Sediul Facultății de Inginerie, str. Domnească nr. 111, Galați
	max. 30 zile
	1.1. IMPRIMANTĂ 3D FOTOPOLIMELIZARE
Dimensiuni maxime ale spatiului de lucru:	145x145x175 mm
Grosimea layer: 25, 50 sau 100 microni
Materiale utilizate: Rasina, fotopolimer
Numar materiale utilizate min. 8: Standard - Clear, White, Grey, Black (de uz general), Castable (fuzibil), Flexible (elastic), Tough (tip ABS), High Temp, Dental (biocompatibil)
Material suport: Indepartabil prin rupere
Specificatii laser: 405nm violet laser, putere 250mW
Alimentare cu energie: Alimentare la curent alternativ de la reţeaua standard din România, direct sau cu un transformator (adaptor) inclus
Tip fisier de intrare: Format tip STL, OBJ
Tip comunicatie: USB, Wireless, Ethernet
Conditii de mediu de lucru: 18-28 °C
Software inclus
Trebuie sa fie utilizabil pe sistem cu procesor 2 GHz cu 2GB RAM, video open GL 2.1 sau superior, sistem de operare Windows 7, sau superior.
Consumabile incluse:
1. Rasina transparenta (Material Clear resin), printabila la o rezolutie de 25, 50 si 100 microni (1 buc. a 1l)
2. Cuva pentru rasina (Resin tank) (1 buc.)
3. Platforma de imprimare (Build platform) (1 buc.)
4. Kit de finisare (1 buc.)
3.2. Consumabile:
1. Rasina transparenta (Material Clear resin)
- printabila la o rezolutie de 25, 50 si 100 microni
- cantitate: 1l
2. Rasina alba (Material White resin)
- printabila la o rezolutie de 25, 50 si 100 microni
- cantitate: 1l
3. Rasina gri (Material Grey resin)
- printabila la o rezolutie de 25, 50 si 100 microni
- cantitate: 1l
4. Cuva pentru rasina (Resin tank) – 5 buc.
5. Platforma de imprimare (Build platform) – 1 buc
	min. 24 luni
	

	1
	BUC
	Sediul Facultății de Inginerie, str. Domnească nr. 111, Galați
	max. 30 zile
	4.1. IMPRIMANTĂ 3D
Volum net printare (xyz): Min 310x125x145mm
Rezolutie printare / strat: Min 150 microni
Precizie: Min 100 microni pe x si y si min 100 microni pe Z
Tehnologie: CFF composite filament fabrication, sa poate folosi minim 2 materiale simultan si FFF (fused filament fabrication)
Material pentru piese: Rigid si material de intarire
Tipuri de materiale model: Minim 2
Dimensiune minima detaliu: Min 1 mm
Rezistenta la incovoiere: Minim 75 MPa
Software pentru printare 3D: Setarea parametrilor de printare, pozitionarea modelelor, generare automata material suport managementul activitatii de printare diagnoza/suport
Fisiere acceptate: *STL
Comunicare: Ethernet, Wireless, USB
Alimentare: Alimentare la curent alternativ de la                                    reţeaua standard din România, direct sau cu un transformator (adaptor) inclus	
Conectivitate: Conectarea prin utilizarea dispozitivelor mobile (laptop, telefon, notificari)
Mediu de lucru: Birou

4.2 Consumabile
1. Material 3D – principal – 6 role
Material: 	ONYX
Densitate:	1,18 g/cm3
Rezistenta la tractiune:	36 MPa
Solicitarea de rupere la tractiune:	58 %
(Tensile Strain at Break:	58%)
Rezistenta la incovoiere:	81 MPa
Temperatura de deformare:	145 °C
Cantitate:	800 cm3
2. Material 3D – ranforsare – 6 role
Material: 	Fibra de sticla
Densitate:	1,6 g/cm3
Rezistenta la tractiune:	590 MPa
Solicitarea de rupere la tractiune:	3,8 %
(Tensile Strain at Break:)	(3,8%)
Rezistenta la incovoiere:	210 MPa
Solicitarea de rupere la incovoiere:	1,1 %
(Flexural Strain at Break:)	(1,1%)
Rezistenta la compresiune:	140 MPa
Temperatura de deformare:	105 °C
Cantitate:	50 cm3
	min. 24 luni
	




LOT 2
	Cantitate
	Unitate de măsură
	Loc de livrare
	Data de livrare solicitată 1
	Specificaţii tehnice SAU cerinte functionale minime
	Durata minima garantie
	COD CPV

	1. 
	2. 
	3. 
	4. 
	5. 
	6. 
	8. 

	1
	BUC
	Sediul Facultății de Inginerie și Agronomie din Brăila, str. Calea Călărașilor nr. 29, Brăila
	max.60 de zile
	1.1. IMPRIMANTĂ 3D CU SOFTWARE
Construcţie: compactă, livrare montată
Tehnologie de printare: Depunere de plastic în straturi
Tip extrudor: Sistem cu duze interschimbabile
Volum de printare: minim 250 x 200 x 200 mm
Diametru filament: 1,75 mm
Rezoluţie de printare: 50 microni
Acurateţe de poziţionare: 5 / 5 / 5 microni
Viteza de deplasare: 50 mm/s – 200 mm/s
Platforma de printare: încălzită
Consumabile: role filament compatibile (open-source), materiale PLA, ABS, HIPS, PET, Nylon
Diametru duză:0,4; 0,25; 0,6; 0,8 mm
Display: touchscreen, LCD color
Software: dedicat
Conectivitate: port USB
Sistem de operare PC: Linux / Windows / MAC

1.2.Consumabile incluse:
Rolă filament pentru imprimantă 3D - 5 buc.
-1 buc. rolă tip Innofil3D PRO1: Ø1,75mm, 2500g, culoare negru
-2 buc. rolă tip Printament metal: Ø1,75mm, 750g, culoare bronz/ cupru
-2 buc. rolă tip Innofil3D ABS: Ø1,75mm, 750g, culoare portocaliu/vede/galben/albastru/roz
	min. 24 luni
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LOT 3
	Cantitate
	Unitate de măsură
	Loc de livrare
	Data de livrare solicitată1
	Specificaţii tehnice SAU cerinte functionale minime
	Durata minima garantie
	COD CPV

	1. 
	2. 
	3. 
	4. 
	5. 
	6. 
	9. 

	1
	BUC
	Sediul Facultății de Arhitectură Navală, strada Ştiinţei, nr. 2, Galați
	max. 30 zile
	IMPRIMANTĂ 3D 
Caracteristici:
· precizie înaltă de printare
· placă de bază de nivel industrial
· extruder MK10

Specificații tehnice:
· Dimensiuni de printare: min. 500 x 500 x 500 mm
· Tehnologie de printare: FDM (Fused deposition modeling)
· Diametrul duzei: implicit 0.4 mm, poate fi schimbată cu 0.3 mm
· Diametrul filamentului: 1.75 mm
· Viteză de printare: ≤ 200 mm/s, viteză medie: 30 - 100 mm/s
· Precizie: ± 0.1 mm
· Temperatură extruder: până la 250 °C
· Ecran LCD
· Materiale: PLA, ABS (doar lucrari mici), alte materiale similare
· Soft-uri suportate: PROE, Solid-works, UG, 3d Max, Rhino 3D design software, etc
· Format fișiere: STL, OBJ, G-Code, JPG
Sisteme de operare: Linux, Windows, OSX
	min. 24 luni
	
42994200-2




	Data de livrare propusa
	Informatii referitoare la producator
	Specificaţii tehnice / cerinte functionale propuse

	1. 
	2. 
	3. 

	[Ofertantul introduce data de livrare propusa]
	[Ofertantul introduce denumirea producatorului si date de contact ale acestuia]
	[Ofertantul  va indica dacă produsele propuse corespund cu specificaţiile tehnice / cerintele functionale minime solicitate, precizand  “DA”/”NU” pentru a indica corespondenţa]
DA  ☐ NU ☐  
Referinta in oferta: [introduceti pagina din oferta unde se regasesc informatiile pentru a demonstra corespondenta]


[bookmark: _GoBack]Nota: Se va completa pentru fiecare lot în parte
Garantie
Ofertantul va prezenta modalitatea de indeplinire a cerintelor referitoare la garantie si remedierea defectelor aparute in perioada de garantie   în contextul cerintelor incluse in  Caietul de Sarcini la Capitolul - 3.4 pagina 16-17,  prin prezentarea activităților și a modalității efective de realizare a acestora pentru a demonstra atingerea obiectivelor asociate Contractului. Referinta in oferta: [introduceti pagina din oferta unde se regasesc informatiile pentru a demonstra corespondenta]

Livrare, ambalare, etichetare, transport și asigurare pe durata transportului
Ofertantul va prezenta modalitatea de indeplinire a cerintelor referitoare la livrare în contextul responsabilităților și cerintelor incluse in  Caietul de Sarcini  la Capitolul - 3.5 pagina 17,  prin prezentarea activităților și a modalității efective de realizare a acestora pentru a demonstra atingerea obiectivelor asociate Contractului si incadrarea in termenul de livrare specificat. Referinta in oferta: [introduceti pagina din oferta unde se regasesc informatiile pentru a demonstra corespondenta]

1.1. Instalare,  punere in functiune, testare
Ofertantul va prezenta modalitatea de indeplinire a cerintelor referitoare la instalare, testare si punere in functiune, în contextul responsabilităților și cerintelor incluse in  Caietul de Sarcini la Capitolul - 3.6.1 pagina 18-19,  prin prezentarea activităților și a modalității efective de realizare a acestora pentru a demonstra atingerea obiectivelor asociate Contractului. Referinta in oferta: [introduceti pagina din oferta unde se regasesc informatiile pentru a demonstra corespondenta]

	Activitati realizate
	Modalitatea de indeplinire 
	Resurse utilizate; ex. resurse umane, echipamente,  etc.)
	Durata
activității
	Informații suplimentare relevante în legătură cu activitatea, acolo unde este aplicabil

	[Descrieți activitatea realizata]
	[Descrieți modalitatea efectivă de realizare a activității]
	[Precizați resursele utilizate pentru realizarea activității]
	[Introduceți durata activității de la data de început până la data de finalizare a activității]
	[Introduceți informații adiționale, dacă este cazul – de exemplu: activități realizate cu participarea subcontractanților, activități realizate de un anumit membru al asocierii]

	
	
	
	
	








DECLARAȚIE PRIVIND SĂNĂTATEA ȘI SECURITATEA ÎN MUNCĂ


Subsemnatul ................................................... (numele si prenumele in clar ale persoanei autorizate), reprezentant imputernicit al ........................................................... (denumirea operatorului economic), declar pe propria raspundere ca ma anagajez sa furnizez...................................................................................., in conformitate cu regulile obligatorii referitoare la conditiile de munca si de protectie a muncii, care sunt in vigoare in Romania.
De asemenea, declar pe propria raspundere ca la elaborare ofertei am tinut cont de obligatiile referitoare la conditiile de munca si de protectie a muncii, si am inclus costul pentru indeplinirea acestor obligatii.


Totodată, declar ca am luat la cunoştinţă de prevederile art 326 « Falsul în Declaraţii » din Codul Penal referitor la « Declararea necorespunzătoare a adevărului, făcuta unui organ sau instituţii de stat ori unei alte unităţi în vederea producerii unei consecinţe juridice, pentru sine sau pentru altul, atunci când, potrivit legii ori împrejurărilor, declaraţia făcuta serveşte pentru producerea acelei consecinţe, se pedepseşte cu închisoare de la 3 luni la 2 ani sau cu amenda »

Semnătura ofertantului sau a reprezentantului ofertantului        .....................................................
Numele  şi prenumele semnatarului				       ......................................................
Capacitate de semnătură                                                            .......................................................
Detalii despre ofertant 
Numele ofertantului  						        .....................................................
Ţara de reşedinţă						        .....................................................
Adresa								        .....................................................
Adresa de corespondenţă (dacă este diferită)		        .....................................................
Telefon / Fax							        .....................................................
Data 							                    ....................................................


